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5 Foreliggende oppfinnelse vedrarer en anordning ved en separator for separasjon av 
flerfase fluid, innbefattende en fortrinnsvis syllindrisk beholder med et innlop, et forste 
utl0p for vaeske med h0yere egenvekt (for eksempel vann), et andre utl0p med lavere 
egenvekt (for eksempel olje) og et tredje utlop for gass. 

10 Det er tidligere kjent gravitasjonsseparatorer av ovennevnte type for separasjon av 
fluider. sasom olje, vann og gass og som anvendes i en rekke sammenhenger i 
prosessanlegg pa plattformer og produksjonsskip eller pa havbunnen. Slike separatorer 
er imidlertid, avhengig av kapasiteten, store og tunge og krever mye plass. 

15 Det er ogsa kjent en ny type separator, betegnet rarseparator, som er utviklet av 
S0keren av foreliggende soknad og som baserer seg pa separasjon i et ror ved laminaer 
str0ming av det separerbare fluidet i naret. Denne type separator er meget effektiv, 
krever liten plass og kan anvendes pa store havdyp. EP 0977621 viser og beskriver en 
slik type separator. 

20 

Med den foreliggende oppfinnelse er det kommet frem til en separatorlosning som 
baserer seg pa en kombinasjon av de to ovennevnte separatorprinsippene og hvor det 
oppnaes en ytterligere, mer effektiv separasjon av det fluid som skal separeres. 
Oppfinnelsen er karakterisert ved at det til inntepet for beholderen er koblet en 
25 rarseparator som utgj0r en fortsettelse av tilf0rselsr0ret for det fluid som skal separeres 
og som er forbundet med eller strekker seg delvis inn i beholderen, som angitt i 
vedf0yde krav 1 . 

Ved f0rst a delvis separarere innkommende fluidstram i rarseparatoren f0r den videre 
separasjon i beholderen optimaliseres separasjonsprosessen slik at det oppnaes bedre 
30 ytelse og dermed redusert, n0dvendig separatorvolum. 

Kravene 2-3 angir fordelaktige trekk ved oppfinnelsen. 




2 

Oppfinnelsen vil bli naermere beskrevet i det etterfolgende ved hjelp av eksempel og 
med henvisning til vedfoyde figur som viser en prinsippskisse av oppfinnelsen. 

5 

Som det fremgar av figuren innbefatter oppfinnelsen en konvensjonell 
gravitasjonsseparator 1 innbefattende en fortrinnsvis syllindrisk beholder med et innlop 
2, et forste utlop 3 for vaeske med hoyere egenvekt (for eksempel vann), et andre utlop 
4 med lavere egenvekt (for eksempel olje) og et tredje utlop 5 for gass. 
10 Ved enden av beholderen 1 er det hensiktmessig anordnet en skillevegg 8 som strekker 
seg henimot ovre ende av denne og danner en terskel for overstramning av vaesken 
med lettere egenvekt (oljen) til et kammer 9 pa hoyre side i beholderen 1 hvor det 
andre utlopet 4 er anordnet. 

15 Det spesielle med losningen i henhold til foreliggende oppfinnelse bestar i at det til 
innl0pet 2 for den konvensjonelle gravitasjonsseparatoren 1 er koblet en rarseparator 6 
som utgjor en fortsettelse av et tilforselsrar 7 for det fluid som skal separeres og som 
strekker seg delvis inn i gravitasjonsseparatoren 1. Rorseparatoren 6 har en diameter 
som er storre enn diameteren for tilf0rselsledningen 7 og som er sa stor at det oppnas 

20 lagdelt stramning. Rorseparatoren er hovedsakelig anordnet horisontalt, som ogsa er en 
betingelse for lagdelt stromning. Kravet til horisontalitet er avhengig av 
stramningshastigheten, dvs. at jo raskere stramning, desto storre krav til horisontalitet. 
Videre vil kravet til horisontalitet for rorseparatoren vaere avhengig av om det er to- eller 
trefasestromning. Saledes vil trefasestr0mning stille storre krav til horisontalitet for 

25 rorseparatoren 6. 

Losningen vist i figuren er en separator for olje, vann og eventuelt gass, dvs. en 
trefaseseparator, med vannkontinuerlig innstromning. Ved vannkontinuerlig 
innstramning er det fordelaktig at innlopet 2 er anordnet slik at utlopet fra 
30 rarseparatoren 6 strekker seg inn i den konvensjonelle radiatoren 1 ved et niva som 
betinger at fluidet ankommer i separatoren i vannskiktet (vannfasen) i denne. Omvendt 
er det hensiktsmessig at innlopet er anordnet slik at innstromningen kommer inn i 
oljefasen i separatoren 1 ved oljekontinuerlig innstramning. 
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De to vaeskefasene (olje/vann) som strammer inn i rarseparatoren 6 vil gradvis bli 
separert ved gjennomstr0mning av rarseparatoren 6 slik at etter hvert dannes olje/vann 
5 skikt med gjennomsnlttlig drapest0rrelse som ved innlopet til den konvensjonelle 
separatoren 1 er vesentlig st0rre enn om det ikke hadde blitt benyttet rarseparator. 
Dette medf0rer at den videre separasjonen i den konvensjonelle rarseparatoren blir 
vesentlig raskere, og den konvensjonelle separatoren kan lages vesentlig mindre. 

10 Gassen vi! bli separert "ut vesentlig raskere enn olje-/vannseparasjonen ved at 
egenvekten pa gassen er vesentlig lavere enn for de to veeskene. Dette ferer til 
gassen/gassboblene, nar de ankommer beholderen 1 , vil raskt stige til vaeskeoverflaten 
og dermed utgjore en gassfase pa toppen av vaeskeoverflaten i beholderen og vil 
transporteres videre derfra gjennom gassutlopet 5. 

15 Dersom det kan forventes store gass-/vaeskeforhold bor det fortrinnsvis i den 
konvensjonelle separatoren anordnes et impuls dempe-innlopsarrangement, for 
eksempel et apent sneglehus innlop som beskrevet i sokerens egen EP patentsoknad 
nr. 1069957. I sa tilfelle b0r ogsa innlopet 2 plasseres pa et h0yere niva enn 
vaeskefasen i separatoren. 

20 

Overgangen mellom rarseparatoren 6 og den konvensjonelle separatoren 1 b0r 
utformes slik at det genereres minst mulig skjaerkrefter i str0mningen. Dette oppnas ved 
at det benyttes glatte ror med minst mulig (heist ingen) b0yeradius. 

25 Innl0pet til rarseparatoren kan hensiktsmessig vaere utstyrt med en innretning (ikke vist) 
som demper innpulsen av innstrammende flerfasestramningen. . 

Oppfinnelsen slik den er definert i^foreliggende soknads krav er ikke begrenset til det 
eksempel som er vist i vedf0yde figur og. beskrevet i det foranstaende. Saledes kan 
30 . oppfinnelsen benyttes til separasjon av andre fluider enn olje, gass og vann. 
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Patentkrav 



Anordning ved separator for separasjon av flerfase fluid, innbefattende en 
fortrinnsvis syllindrisk beholder (1) med et innlop (2), et forste utlop (3) for 
vseske med h0yere egenvekt (for eksempel vann), et andre utlop (4) med lavere 
egenvekt (for eksempel olje) og et tredje utlop (5) for gass, 
karakterisert ved at 

det til innlopet (2) for beholderen (1) er koblet en rarseparator (6) som utgjor en 
fortsettelse av tilforselsraret (7) for det fluid som skal separeres og som er 
forbundet med eller strekker seg delvis inn i beholderen (1). 

Anordning ifolge krav 1 hvor fluidet ugjores av olje, vann og gass, 
karakterisert ved at 

innlopet (2), ved vannkontinuerlig innstromning, er anordnet i et niva i beholderen 
(1 ) sonv tilsvarer nivaet for forventet vannfase i derne. 

Anordning ifolge kravene 1 og 2, 
karakterisertvedat 

innlopet (2), ved oljekontinuerlig innstromning, er anordnet i et niva i beholderen 
(1) som tilsvarer nivaet for forventet oljefase i denne. 



Sammendraa 



Anordning ved separator for separasjon av flerfase fluid, innbefattende en fortrinnsvis 
syllindrisk beholder (1) med et innhap (2), et forste utl0p (3) for vseske med hoyere 
egenvekt (for eksempel vann), et andre utl0p (4) med lavere egenvekt (for eksempel 
olje) og et tredje utlop (5) for gass. 

Innlopet (2) for beholderen (1) er koblet en rorseparator (6) som utgjor en fortsettelse av 
tilfarselsraret (7) for det fluid som skal separeres og som strekker seg delvis inn i 
beholderen (1). 
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